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Camping

Hay un fuerte crecimiento de industria del camping desde hace afios
experimenta. Las vacaciones a medida en combinacion con la sensacion de
libertad, atrae cada vez mas veraneantes al camping desde hace tiempo.

Esto plantea grandes retos a los operadores de los campings. Se
construyen nuevos campings y es necesario ampliar los existentes. Los
lugares estan situados en medio de la naturaleza, a menudo cerca de
las aguas de bafo. Los campistas se sientan por la noche delante de
sus tiendas de campafia y caravanas. Si la sistema de tratamiento de
aguas residuales no funciona bien o hay olores malos, el disfrute de las

vacaciones se vera empafado rapidamente.

Industria de las bebidas

Si bien el consumo de refrescos azucarados se estd estancando
o disminuye ligeramente en Alemania y en otros paises industrializados,
su consumo sigue creciendo a nivel mundial. Ademas de los aspectos
de salud para la poblacién, el procesamiento y el embotellado
también producen cantidades considerables de aguas residuales muy
contaminadas que requieren un tratamiento. En la industria de las bebidas,
cada vez se disefian mas procesos de tratamiento de aguas residuales con
el objetivo de la recirculacién, en defensa del ahorro de agua potable.
ATB WATER le brinda asesoramiento a sus clientes para la configuracion
personalizada del proceso de depuracién. Gracias a los conocimientos
adquiridos en plantas de referencia y al uso de numerosos productos y
componentes propios, ATB WATER puede ofrecer soluciones optimizadas
especificas para los clientes segun el principio modular.

Fabricas de cerveza

Las aguas residuales de las fabricas de cerveza estan contaminadas
fundam. por dos clases de contaminantes diferentes. Durante el proceso
de elabor. de la cerveza, se vierten en las aguas residuales cada vez mas
sustancias bioldg. como levaduras, almidén o compuestos de azlcar. Debido
a la limpieza de los equipos de las fabricas de cerveza (calderas, tuberias,
etc.) y al enjuague de los envases vacios, grandes cantidades de productos
quimicos de limpieza van a parar a las aguas residuales de estas fabricas.

Algunas grandes fabricas de cerveza utilizan procesos especiales de
tratamiento para reciclar sustancias como la tierra de diatomeas, y
devolverlas al proceso de produccion. En este contexto, también son
importantes las plantas de tratamiento que reducen significativamente
el impacto ambiental del vertido de aguas residuales en los sist. muni-
cipales de alcantarillado (vertido indirecto). Esto suele ser exigido por el
operador de la planta municipal de tratamatamiento.
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Gastronomia

Los restaurantes, las grandes cocinas o cantinas
producen aguas residuales cada vez mas grasas. A esto
se ahaden fuertes variaciones en la cantidad diaria de
aguas residuales procedentes de eventos. Otro desa-
fio para las plantas de tratam. de aguas residuales de
la gastronomia son las fluctuaciones estacionales, por
ejemplo, debidas al turismo. Nuestros expertos han reali-
zado muchos proyectos en el sector de la gastronomia.
Los refugios de montafias, los restaurantes o cerveceros

son parte de nuestra experiencia.

Hoteleria y turismo

El mayor desafio para una sistema de tratam. de
aguas residuales de un hotel o complejo turistico reside
en las fluctuaciones estacionales. Las temporadas de
verano o invierno pueden provocar cargas considera-
bles. A menudo en un lapso de pocos dias. En este caso,
nos enfrentamos a las aguas residuales del sector de la
hoteleria y la restauracion. En muchos casos, la cuestion
de la reutilizacion del agua desempefia un papel impor-
tante. Muchos complejos turisticos estan situados en
islas, en zonas aridas o direct, junto a masas de agua.
Por lo tanto, el agua limpia y una naturaleza intacta
constituyen un requisito esencial para el sector del
turismo. Por eso, los proyectos de aguas residuales solo
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se deben poner en manos de expertos. ATB WATER tiene
al fin'y al cabo mas de 20 afos de experiencia en siste-
mas de tratamiento de aguas residuales para hoteles,
complejos turisticos y negocios gastronémicos.

Instalaciones municipales

Ya sean pequefios pueblos, distritos urbanos o
instal. municipales, como escuelas u otras instituciones
publicas. Nuestras sistemas de tratam. de aguas resi-
duales SBR son ideales para estos casos. Adaptadas a
sus retos municipales. Flexibles en su funcionamiento.
Seguras en los valores de efluente y, por supuesto, facil.
ampliables. Nuestra monitorizacién remota respalda
ademas la seguridad operativa. Incluso en zonas urba-
nas con desarrollo centralizado, nuestras depuradoras
descentralizadas pueden ayudar a aliviar las sistemas de
tratam. de aguas residuales y los sistemas de alcantari-
llado sobrecargados.

Industria pesquera

En el procesamiento industrial del pescado
suelen emplearse grandes cantidades de agua, por
ejemplo, para el lavado del producto crudo, para la
produccién de conservas de pescado o de harina de
pescado. Las aguas residuales de la industria pesquera
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contienen porcentajes considerables de contaminantes biolégicos como
DBO, DQO, asi como de nitrégeno. ATB WATER le ofrece tecnologias respe-
tuosas con el medio ambiente para un tratamiento fiable y eficaz de las aguas
residuales. Ya sea, por ejemplo, para el proces. del arenque, el proces. del
pescado fresco o la produccion de delicatessen a partir del pescado. Y todo
esto, por supuesto, a escala mundial.

Industria carnica

Las aguas residuales de las carnicerias y los mataderos estan muy
contaminadas con grasas y otras sustancias organicas como heces y pelos.
Ademas, durante el sacrificio se extraen cantidades considerables de soli-
dos de los intestinos de los animales. Las grasas y los acidos grasos de las
aguas residuales de las carnicerias y otros procesadores de carne pueden
acumularse y obstruir las tuberias. Los acidos grasos suelen provocar la
corrosion en los desagiies y otras instalaciones técnicas de plantas y depu-
radoras. Las grasas impiden la limpieza bioldgica en las plantas de trata-
miento de aguas residuales. Ademas, a esto se afiaden grandes diferen-
cias de temperatura. El uso de detergentes de limpieza es especialmente
importante por razones de higiene. Esto representa un reto adicional para
las plantas de tratamiento de aguas residuales. Los fuertes contaminantes
organicos de la industria carnica pueden provocar una excesiva fertiliza-
cion y la mortandad de los peces cuando se vierten directamente al agua.
Otro problema de las aguas residuales de la industria carnica son las
molestias por olores en la zona y la introduccién de gérmenes en el agua.

Asentamientos de refugiados

Los refugiados huyen por miedo, necesidad y persecucién politica.
Millones de personas en todo el mundo se ven obligadas a abandonar sus
hogares. Una nueva crisis en algtn lugar del mundo podria provocar mafana
otra oleada de refugiados. En el futuro se sumaran los refugiados climaticos.
Estoyase puede observar hoy en dia, por ejemp. después de graves catastrofes
naturales. Un desafio especial asociado a esto es el establecimiento de
campos de refugiados. Las condiciones sanitarias en ellos son a menudo
catastroficas. Muchas veces faltan buenas sistemas de tratamiento de aguas
residuales. Aqui es especial. Se requiere una solucion rapida. La prevencién
de enfermedades y epidemias tiene una gran importancia en los campos
de refugiados. ATB WATER suministra tanto sistemas de tratamiento de
aguas residuales en soluciones de contenedores como tecnologias que
pueden instalarse en estanques de depuracién locales o en contenedores
construidos localmente. Por supuesto que también ofrecemos plantas
de tratamiento de aguas residuales para las aguas residuales de
residencias de refugiados fijas que no dispongan de conexion propia con
el alcantarillado.




AQUAMAX® PRO GZ

En colaboracion con institutos de ensayo y universi-
dades nacionales y extranjeras, el sistema de depu-
racion AQUAMAX® PROFESSIONAL (o PRO) ha sido
desarrollado sobre la base de nuestras pequefas
depuradoras AQUAMAX®, lideres en el mercado,
especialmente para los usuarios del sector indus-
trial y para los municipios mas pequefios. El sistema

AQUAMAX® PRO GZ
1-16 h.e. 17-50 h.e.

AQUAMAX®PRO XL
50-1.000 h.e. o hasta
150 mé/dia

funciona segtin el probado proceso SBRy ofrece solu-
ciones muy econémicas para casi todos los requisitos
profesionales. La serie AQUAMAX® PRO ha sido dise-
flada especialmente para aguas residuales irregula-
res y altamente contaminadas de hoteles y empresas
del sector gastronémico, industrial y alimentario, asi
como para zonas residenciales y pueblos mas




AQUAMAX® PRO XXL
Hasta 10.000 h.e. o hasta
1.500 m3/dia

pequefios. Hemos estandarizado la tecnologia de
planta de nuestras series PROFESSIONAL G y XL para
aplicaciones de hasta 1.000 h.e. Ademas, también
ofrecemos plantas XXL planificadas para proyectos
especificos de hasta 10.000 h.e. y nuestra planta
de tratamiento de aguas residuales en contenedor
personalizable AQUAMAX® PRO CUBE.

AQUAMAX® PRO CUBE
Hasta 1.000 h.e. o hasta 150 m*/dia
por contenedor

Higienizacion UV

Eliminacion segura de fosfatos

TRD (Transmision remota de datos)

Posible en todas las sistemay AQUAMAX® PRO




AQUAMAX® PRO G

€l disesio de planta

Desarrollado especialmente para aguas residuales irregulares y altamente
contaminadas de hoteles y empresas del sector gastrondmico y alimentario con
rangos de hasta 50 h.e. 0 7.500 litros/dia: las variantes "G" del AQUAMAX® PRO.
Se acabaron las laboriosas adaptaciones a los tanques, y los trabajos de montaje
y mantenimiento bajo el agua. Incluso el reequipamiento de las instalaciones
antiguas se puede realizar sin trabajos de excavacion. Gracias al sistema modular
AQUAMAX®, el AQUAMAX® PRO G es siempre ampliable y se puede adaptar a

las nuevas tecnologias o a la nueva legislacion en cualquier momento mediante
actualizaciones de software, sin tener que invertir en una nueva planta.

Lo mas importante: El AQUAMAX® PRO G alcanza una eficacia de depuracion de
hasta el 99%, incluso en las condiciones mas dificiles. Incluso la eliminacion segura
de nitrogeno segun la norma europea EN 12566, parte 3, no es un problema para el
AQUAMAX® PRO G.

iNecesita mas? Por supuesto, le ofrecemos opcionalmente la higienizacion,
eliminacion de fosfatos o filtracion. De este modo, también podemos cumplir con
seguridad los requisitos legales mas estrictos. ; Desea regar sus espacios verdes con
aguas residuales tratadas? También disponemos de soluciones a medida para ello.

Pvindpo\lws ambitos de aplicacion

= Hoteles

= Gastronomia

= Empresas industriales
» Industria alimentaria
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B Asi funciona el AQUAMAX® PRO G

7. Armazén
Entrada 8. Bomba de agua depurada

Control automatico

Decantacion primaria
Deposito de retencion
Bomba de alimentacién
SBR

o U1 A W N —

9. Aireador de motor sumergible
10. Bomba de retorno de lodos
11. Cable de control

12. Salida

Planta de referencia AQUAMAX® PRO G 40 h.e.
Se instalé una planta depuradora para limpiar las aguas residuales domésticas en una planta de energia de gas
de Trinidad. Dos estaciones de bombeo transportan las aguas residuales que se deben tratar desde varios
edificios hasta la planta depuradora. Posteriormente se instalé una unidad UV para la higienizacion.

Estacion de
bombeo 1

Croquis de la planta: Salida

uv
—
Tanque SBR{| 1
i :Retorno

\del lodo
iexcedente
1

Estan&ug de
retencion

Entrada —»

Edificio de
almacén Edificio
administrativo

Edificio

administrativo

Garita de
vigilancia

Estacion de

<—Entrada__Pombeo 2

Edificio
técnico

Edificio
técnico
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AQUAMAX® PRO XL

€l diseno de planta

Este tipo de planta es muy facil y rapido de implementar como sistema a partir de compo-
nentes estandar. La depuradora esta especif. disefada para urbanizaciones y pueblos
pequefos, asi como para empresas del sector gastronoémico, hotelero e industrial. Medi-
ante la combinacion de lineas SBR modulares individuales, se pueden implementar plan-
tas depuradoras de 50 a 1.000 h.e. o hasta 150 m?/dia. Dependiendo del tamafio de la
conexion, de los parametros de caudal necesarios y de las condiciones particulares, la
depuradora se configura segun su aplicacion mediante componentes estandarizados.

Esto significa que el sistema puede utilizarse de forma flexible y ofrece la ventaja
de una gran fiabilidad de funcionamiento, gracias a su disefio modular. Ademas, el
mantenimiento de la planta AQUAMAX® PRO XL es muy: sencillo, ya que todas las
unidades se pueden extraer de forma individual y sencilla a través de las aberturas
de inspeccion. Asi, las tareas de mantenimiento y las reparaciones se pueden
realizar sin tener que vaciar los contenedores.

¢ Necesita mas? Por supuesto, le ofrecemos opcionalmente la higienizacion, elimi-
nacion de-fosfatos o filtracion. De este modo, también podemos cumplir con segu-
ridad los requisitos legales mas estrictos. ; Desea regar sus espacios verdes con

aguas residuales tratadas? También disponemos de soluciones a medida para ello,

Pvindpo\lvs ambitos de aplicacion

= Urbanizaciones y pueblos
= |nstalaciones municipales
= Hoteles

= Gastronomia

= Empresas industriales

= Industria alimentaria
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B Asi funciona el AQUAMAX® PRO XL

1. Control automatico 8. Mezclador (opcional, no se muestra aqui)
2. Entrada 9. Bomba de retorno de lodos

3. Decantacién primaria 10. Bomba de agua depurada

4. Estanque de retencién 11. Cable de control

5. Bomba de alimentacion 12. Salida

6. SBR

7. Sistema de ventilacion (variante a: aireador de

superficie, variante b: difusor de panel y compresor)

Planta de referencia AQUAMAX® PRO XL 1 -100 h.e

La depuradora trata las aguas residuales domésticas de una residencia de ancianos en México (residentes,
empleados, cocina, etc.) y esta conectada a una unidad de riego a continuacion. Las aguas residuales depuradas
que se descargan se utilizan para regar el parque de la residencia y sus numerosas plantas

Croquis de la planta:

Pozo de bombas para la uv
extraccion del riego y la -
recirculacion B %eeﬁ?esgg
I
—> ﬂ T
Lecho de plantas / | Tanque || /*\
deposito de agua i SBR | Salida de agua
- . 1 para riego del
I?iepésito i X [l
€ agua Depésito de|| ! Retorno del
depurada retencion ! lodo

1 excedente
-

f Entrada
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\QUAMAX® PRO XXL

€l diseno de planta

Ademas de nuestra gama estandar de plantas depuradoras con una carga de cone-
xion de hasta 1.000 h.e., ofrecemos soluciones a medida para aplicaciones muni-
cipales pequefas y medianas. En este campo nos consideramos una empresa de
planificacion y fabricacion independiente del producto de plantas de tratamiento
de aguas residuales con una capacidad de hasta 10.000 h.e. 0 1.500 m*/dia.

Nuestro servicio y alcance de suministro incluye todas las fases, desde el disefo
de la ingenieria de procesos de la planta depuradora hasta el dimensionamiento
técnico completo de todos los componentes: desde la estacion de bombeo de
entrada, pasando por el pretratamiento mecanico, la etapa de tratamiento biol6-
gico, hasta el tratamiento de los lodos sobrantes. La adquisicion de todos los
componentes y materiales a nuestros subcontratistas, la ingenieria interna y la
produccion del control de la planta, el control detallado y la preparacion de todas
las mercancias antes de la entrega, asi como una documentacion bien preparada
y el montaje in situ, en todo el mundo, completan nuestro paquete. Las soluciones
personalizadas no son de confeccion. Por eso trabajamos con usted para encon-
trar la solucion 6ptima para su tratamiento de aguas residuales. Cada construccion
de una planta depuradora va precedida de una serie de trabajos de planificacién.
Cuanto mejor se lleve a cabo este trabajo preliminar, mas eficiente sera el disefio,
la planificacion y la implementacion de la planta.

Para proyectos mas grandes, nuestro equipo PROFESIONAL con sus servicios inte-
grales estara a su lado desde el principio y le asistira mucho mas alla de la finali-
zacion de la planta Por supuesto, al comienzo de cada nueva planta depuradora
siempre surge la pregunta: “;Qué es exactamente lo que se va a construir?“. Antes
de poder responder a esta pregunta, hay muchas otras preguntas que se deben
contestar primero para poder determinar la situacion real.

Principales ambitos de aplicacion

= Industria
= Turismo
= Aplicaciones municipales
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B Asi funciona el AQUAMAX® PRO XXL

7. Mezclador (opcional)

Entrada

Decantacion primaria
Estanque de retencion
Bomba de alimentacion
SBR

Aireador de superficie

o U1 B WN—

Planta de referencia AQUAMAX® PRO XXL 1 -1.000 h.e
El camping se encuentra en North Yorkshire (Inglaterra). La totalidad de las aguas residuales del camping se

9. Decantador de agua depurada
10. Salida

8. Bomba de retorno de lodos y lodo excedente

tratan mediante una planta SBR disefiada para 1000 h.e. Debido a la capacidad de absorciéon limitada del pozo

de lixiviacion del lugar, se utilizé un contenedor de plastico con salida estrangulada para el efluente de agua

depurada.

Croquis de la planta:

Entrada
—>

Deposito de

Tanque SBR

Retorno
del
lodo
excedente

retencion 1
L Depdsito de
retencion 2
i)
= de agua
depuradaj
Depositol
de agua
depurada 2

Salida
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AQUAMAX® PRO CUBE
Depuradora en contenedor

Bl disedio de planta

Las depuradoras de contenedores AQUAMAX® PRO CUBE son basicamente como las
plantas de tratamiento convencionales en estructuras de hormigén. Como procesos
de tratamiento bioldgico se dispone tanto de la tecnologia SBR como de la MBBR
continua. El disefio estandar contiene nitrificacion, desnitrificacion y una sedimen-
tacion secundaria en etapas de tratamiento separadas en cada caso. El equipamiento
técnico y la automatizacion de la planta estan desde luego incluidos. Se lleva a
cabo una entrega llave en mano. La presedimentacion, el almacenamiento y la
homogeneizacion de las aguas residuales suelen realizarse in situ en tanques
subterraneos de hormigon y luego se bombean a la planta de tratamiento en
contenedores. No obstante, a peticion del cliente, todas las etapas de tratamiento
pueden realizarse también en contenedores. Todo lo que se necesita entonces in
situ es la construccion de la estacion de bombeo para subir el agua a la planta, la
cimentacion de hormigén para los contenedores y la camara de salida.

Pvincipo\lws ambitos de aplicacion

= Tratamiento de aguas residuales
domésticas para pequefias urbanizaciones

= Tratamiento de aguas residuales para hoteles
y complejos turisticos

= Aplicaciones especiales como por ej. grandes
obras de construccion temporales Ij
. l{l | |l , - s
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¢ Quizas tambien le
parezca interesante?

. iExclusivo! Nuestro AQUAcalculatorPRO
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Reciba rapidamente su calculo relacionado con

el proyecto, incluyendo_una.ofertatpara lo

iSinlakgas esperas!
Sin‘agetadoras [lamadas™telefonicas

AQUI AL CALCULO @
EN LINEA

. Ejemplos de nuestra practica

Eche un vistazo a nuestras
revistas especializadas

Los ejemplos practicos de nuestras soluciones
por sectores, con hechos, datos e informacion
exhaustivos, se pueden descargar gratis en
nuestro sitio web. Descargue aqui los ejemp-
los practicos y las soluciones industriales por

for a world witth clean watet

WASTEWATER TREATMENT AND
ENVRRI(E)USE ON CAMPING SITES
'RONMENTALLY FRIENDLY 50
FOR A WORLD WiTH CLEAS V\:i;'E?NS

E
TEWATER TRE
WASTEY ND REUS!
ENTALLY FRIENDLY)
4Em\m'rr:mm BEVE

EMVIROND
THE IMT

sector que necesite.

} HAGA CLIC AQUi PARA
VER LOS EJEMPLOS
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https://www.atbwater.com/es/servicio/otros-servicios/descargas/
https://www.atbwater.com/es/servicio/herramientas-de-servicio/aquacalculatorpro/

ATB WATER GmbH
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D-32457 Porta Westfalica
Teléfono +49 5731 30230-0
Telefax: +49 5731 30230-30
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facebook.com/ATBWATER
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